neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

ULTRAMINI Performanceline Typ P50

Bohrungsbearbeitung Ausdrehen und Kopieren D min. 2.0 - 6.8 mm
ab © 0.2 mm mit innerer Kithimittelzufuhr

grooving, boring and profiling boring and profiling D min. 2.0 - 6.8 mm
starting at @ 0.2 mm with through coolant

f

Beispielzeichnung
exemplary application

Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm

Bestellnummer
part number

P04C
AL41F

t max
D min.
@ d hé
PD2F

TS
o
=
3

R
f
a
L
L1

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- More carbide grades you can find in the grades
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und summary in the chapter "technical instructions"
der Preisliste finden. and in the price list.

Bestellbeispiel: order-example:

fur rechte Ausfihrung und Sorte righthand version and grade

RP50.2-5/P04C RP50.2-5/P04C

®

Dimmel

EﬂA

15



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEA

16

ULTRAMINI Performanceline Typ P50

Bohrungsbearbeitung Ausdrehen und Kopieren D min. 2.0 - 6.8 mm
ab © 0.2 mm mit innerer Kithimittelzufuhr

grooving, boring and profiling boring and profiling D min. 2.0 - 6.8 mm
starting at @ 0.2 mm with through coolant

Beispielzeichnung
exemplary application

Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm

Bestellnummer
part number

R

f

a

L

L1

t max
D min
@ d hé
K10F
P04C
AL41F
PD2F

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- More carbide grades you can find in the grades
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und summary in the chapter "technical instructions"
der Preisliste finden. and in the price list.

Bestellbeispiel: order-example:

fur rechte Ausfihrung und Sorte righthand version and grade

RP50.4-10/P04C RP50.4-10/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

Bestellnummer
part number

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P50

Ausdrehen und Kopieren
mit innerer Kiihlmittelzufuhr

boring and profiling
with through coolant

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

R
f

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP50.6-15/P04C

righthand (R): as shown

D min. 2.0 - 6.8 mm

D min. 2.0 - 6.8 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

L

L1

t max.
D min.
@ d hé

P04C
AL41F
PD2F

K10F

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP50.6-15/P04C

®

Dimmel

EﬂA

17



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEA

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

18

ULTRAMINI Performanceline Typ P50.20

Bohrungsbearbeitung Ausdrehen und Kopieren D min. 2.0 - 5.0 mm
ab © 0.2 mm mit Geometrie 20° / 20°

und innerer Kiihlmittelzufuhr
grooving, boring and profiling boring and profiling D min. 2.0 - 5.0 mm
starting at @ 0.2 mm with geometry 20° / 20°

and through coolant

L D min

)

L

Beispielzeichnung

exemplary application

Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm

Bestellnummer
part number

R

f

a

L

L1

t max
D min.
@ d hé
K10F
P04C
AL41F
PD2F

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- More carbide grades you can find in the grades
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und summary in the chapter "technical instructions"”
der Preisliste finden. and in the price list.

Bestellbeispiel: order-example:

fur rechte Ausfihrung und Sorte righthand version and grade

RP50.20.2-5/P04C RP50.20.2-5/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P53

Ausdrehen und Kopieren
mit Eckenradius 0.03 mm
und innerer Kithimittelzufuhr

boring and profiling
with corner radius 0.03 mm
and through coolant

L

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP53.3-10/P04C

t max.

D min.

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

2 d hé

D min. 2.8 - 4.0 mm

D min. 2.8 - 4.0 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

P04C
AL41F
PD2F

K10F

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP53.3-10/P04C

®

Dimmel

EﬂA

19



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEA

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

20

ULTRAMINI Performanceline Typ P55

Bohrungsbearbeitung Ausdrehen und Kopieren D min. 2.0 - 6.0 mm
ab @ 0.2 mm mit Eckenradius 0.05 mm
und innerer Kithimittelzufuhr

grooving, boring and profiling boring and profiling D min. 2.0 - 6.0 mm
starting at @ 0.2 mm with corner radius 0.05 mm
and through coolant

L

Beispielzeichnung
exemplary application

Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm

Bestellnummer
part number
R

f

a

L

L1

t max

D min

@ d h6
K10F

P04C

AL41F

PD2F

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- More carbide grades you can find in the grades
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und summary in the chapter "technical instructions"”
der Preisliste finden. and in the price list.

Bestellbeispiel: order-example:

fur rechte Ausfihrung und Sorte righthand version and grade

RP55.2-5/P04C RP55.2-5/P04C



neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P55

Ausdrehen und Kopieren
mit Eckenradius 0.05 mm
und innerer Kithimittelzufuhr

boring and profiling
with corner radius 0.05 mm
and through coolant

L

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

R
f

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP55.5-10/P04C

L

L1

t max.

D min.

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

2 d hé

D min. 2.0 - 6.0 mm

D min. 2.0 - 6.0 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

K10F
P04C
AL41F
PD2F

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"”
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP55.5-10/P04C

®

Dimmel

EﬂA

21



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEA

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

22

ULTRAMINI Performanceline Typ P50....C

Bohrungsbearbeitung Ausdrehen und Kopieren D min. 2.0 - 6.8 mm

ab © 0.2 mm mit Spantreppe Auskragung (L1) bis 7x D
fur bessere Spankontrolle
und innerer Kiihimittelzufuhr

grooving, boring and profiling boring and profiling D min. 2.0 - 6.8 mm

starting at @ 0.2 mm with chipbreaker overhang length (L1) up to 7x D
for better chipcontrol
and through coolant

D min.

®.

L1

_—

J
©
3
%
©
S Beispielzeichnung
+— exemplary application
Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm

Bestellnummer
part number

R

f

a

L

L1

t max
D min.
@ d hé
K10F
P04C
AL41F
PD2F

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- More carbide grades you can find in the grades
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und summary in the chapter "technical instructions"
der Preisliste finden. and in the price list.

Bestellbeispiel: order-example:

fur rechte Ausfihrung und Sorte righthand version and grade

RP50.2-10C/P04C RP50.2-10C/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI Performanceline Typ P50....C

®
Bohrungsbearbeitung Ausdrehen und Kopieren D min. 2.0 - 6.8 mm
ab © 0.2 mm mit Spantreppe Auskragung (L1) bis 7x D

fur bessere Spankontrolle
und innerer Kithimittelzufuhr

Dimmel

D min. 2.0 - 6.8 mm
overhang length (L1) up to 7x D

boring and profiling
with chipbreaker

for better chipcontrol
and through coolant

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

D min.

EﬂA

®.

L1

_—

Beispielzeichnung
exemplary application

¢

X
©
1S
+—

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

Abmessungen in mm dimensions in mm

Bestellnummer
part number

R

f

a

L

L1

t max
D min.
@ d hé
K10F
P04C
AL41F
PD2F

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP50.6-15C/P04C

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP50.6-15C/P04C

23



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEA

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

24

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P47

Ausdrehen und Kopieren
mit Geometrie 47° / 8°
und innerer Kithimittelzufuhr

boring and profiling
with geometry 47° / 8°
and through coolant

D min. 2.0 - 6.0 mm

D min. 2.0 - 6.0 mm

2
o

R
t max.

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

R
f

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP47T2-10/P04C

righthand (R): as shown

®d h6

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

L

L1

t max

D min.
@ d hé

P07C

K10F
P04C
AL41F

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP47T2-10/P04C



ULTRAMINI Performanceline Typ P90

Ausdrehen und Kopieren D min. 2.8 - 5.0 mm
mit Geometrie 20° / 90°
und innerer KiihImittelzufuhr

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

boring and profiling D min. 2.8 - 5.0 mm
with geometry 20° / 90°

and through coolant

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

— O

o
<
o
L1 IS
A
Beispielzeichnung
exemplary application
Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm
S ®
@ = <
Eg 3 >
§2 s 5
2 E : £ 3
= . x : © o
o S X © £ = =<
gt T £ fE 5 5¥3g8 & 2
g g o Y [ ] par - b5 o Q ¥ 8 < 8 3 had
neu R/L P90.3-10 0.1 0.6 2.6 24 10 0.2 0.8 2.8 4.0 [
neu R/L P90.3-16 0.1 0.6 2.6 30 16 0.2 0.8 2.8 4.0 [
neu R/L P90.4-10 0.1 1.5 3.5 24 10 0.3 1.5 4.0 4.0 [ J
neu R/L P90.4-16 0.1 1.5 3.5 30 16 0.3 1.5 4.0 4.0 [ J
neu R/L P90.5-10 0.15 1.9 4.4 25 10 0.5 1.8 5.0 5.0 ([ ]
neu R/L P90.5-15 0.15 1.9 4.4 30 15 0.5 1.8 5.0 5.0 [
neu R/L P90.5-20 0.15 1.9 4.4 35 20 0.5 1.8 5.0 5.0 [ J

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP90.3-10/P04C

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP90.3-10/P04C

25



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEBA

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

26

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitun
ab © 0.2 mm

9

grooving, boring and profiling

starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P80

Riickwartsdrehen

D min. 3.0 - 7.0 mm

mit innerer Kithimittelzufuhr

backboring

D min. 3.0 - 7.0 mm

with through coolant

.

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

R/L P80.0003-15
R/L P80.0003-20
R/L P80.0004-15
R/L P80.0004-25
R/L P80.0005-20
R/L P80.0005-30
R/L P80.0006-20
R/L P80.0006-30
R/L P80.0007-20
R/L P80.0007-30

el

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5

(5
0.1
0.1
0.15
0.15
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

-
0.6
0.6
1.5
1.5
1.9
1.9
2.3
2.3
2.8
2.8

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-

Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RP80.0003-15/P04C

26
2.6
35
35
4.4
4.4
5.3
5.3
6.3
6.3

30
34
30
39
35
45
35
45
35
45

L1

15
20
15
25
20
30
20
30
20
30

Beispielzeichnung
exemplary application

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

S
=
S
Q
=
©
<
£
£
&
R4

toolholder type

t max
D min.
2 d h6
K10F
AL41F
PD2F

® © 6 &6 06 06 0 06 @ O POAC

05 3.0 40
0.8 4.0 40
08 40 40
1.0 50 50
1.0 50 50
1.8 6.0 6.0
1.8 6.0 6.0
25 7.0 7.0
25 70 7.0

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP80.0003-15/P04C



neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P0O4M

Stechdrehen
mit Eckenradius
und innerer KiihImittelzufuhr

grooving
with corner radius
and through coolant

& »

t max.

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

& %

=) c

+ <

Qo Qo o
R/L P04M0079-20 0.79 0.031" 0.1
R/L P04M0100-10 1.0 0.1
R/L P04M0100-16 1.0 0.1
R/L P04M0100-20 1.0 0.1

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP04M0079-20/P04C

righthand (R): as shown

D min. 4.0 mm
Stechtiefe t max. 0.8 mm

D min. 4.0 mm
depth of groove t max. 0.8 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

L1
t max.
min

- [ -
1.5 3.5 34 20 0.8 4.0
1.5 3.5 24 10 0.8 4.0
1.5 3.5 30 16 0.8 4.0
1.5 3.5 34 20 0.8 4.0

o
-
g 2
g 3
= <)
gu.u&us =
T 2335 8
Q@ ¥ & < &a ¥ -
4.0 [}
4.0 e
4.0 o
4.0 [}

More carbide grades you can find in the grades

summary in the chapter "technical instructions"

and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP04MO0079-20/P04C

®

Dimmel

— O

27



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEBA

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

28

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung

ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ PO5M

Stechdrehen
mit Eckenradius

und innerer Kiihimittelzufuhr

grooving
with corner radius
and through coolant

& »

t max.

Rechts (R): wie gezeichnet

Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

R/L PO5M0100-10
R/L PO5M0100-15
R/L PO5M0100-20
R/L PO5M0100-25
R/L PO5M0100-30
R/L PO5M0150-10
R/L PO5M0150-15
R/L PO5M0150-20
R/L PO5M0150-25
R/L PO5M0150-30
R/L PO5M0157-20

L ..

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-

b +0.05

1.0
1.0
1.0
1.0
1.0
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.57

b (inch)

(-5

0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

0.062" 0.1

Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RPO5M0100-10/P04C

- [ -
1.9 44 25
19 44 30
19 44 35
1.9 44 40
1.9 44 45
1.9 44 25
1.9 44 30
1.9 44 35
1.9 44 40
1.9 44 45
19 44 35

10
15
20
25
30
10
15
20
25
30
20

dimensions in mm

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

D min. 5.0 mm
Stechtiefe t max. 1.0 mm

D min. 5.0 mm
depth of groove t max. 1.0 mm

Beispielzeichnung

exemplary application

s
=
S
Q
=
©
<
£
=
K}
£

toolholder type

9 d hé
K10F
AL41F
P07C

® 6 06 &6 0 06 0 0 0 @0 O POAC

5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RPO5M0100-10/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ PO5M

Stechdrehen
mit Eckenradius
und innerer KiihImittelzufuhr

grooving
with corner radius
and through coolant

& »

t max.

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

righthand (R): as shown

D min. 5.0 mm
Stechtiefe t max. 1.0 mm

D min. 5.0 mm
depth of groove t max. 1.0 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

t max.
D min

1.9 4.4 25 10 1.0 5.0

:

!

[= —

o g F

nt < =

Qv ®© + £=1

o o Qo Qo o
1

R/L PO5M0200-10 2.0 0.1

R/L PO5M0200-15 2.0 0.1

R/L PO5M0200-20 2.0 0.1

R/L PO5M0200-25 2.0 0.1

R/L PO5M0200-30 2.0 0.1

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-

Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RP0O5M0200-10/P04C

1.9 4.4 30 15 1.0 5.0
1.9 4.4 35 20 1.0 5.0
1.9 4.4 40 25 1.0 5.0
1.9 4.4 45 30 1.0 5.0

o
2 8
S
g 3
o
2 LU s £ <
T 2335 2 8
Q ¥ a < & X A
5.0 °
5.0 °
5.0 °
5.0 °
5.0 °

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP0O5M0200-10/P04C

®

Dimmel

— O

29



®

Dimmel

ULTRAMINI Performanceline Typ PO6M

pV4

= Bohrungsbearbeitung Stechdrehen D min. 6.0 mm

prs ab © 0.2 mm mit Eckenradius Stechtiefe t max. 1.8 mm

G und innerer KiihImittelzufuhr

2

§ grooving, boring and profiling grooving D min. 6.0 mm

x starting at @ 0.2 mm with corner radius depth of groove t max. 1.8 mm
2

and through coolant

IESA

L1
[
Y JE—
! 5
< P e
b -
Beispielzeichnung
exemplary application
Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm
S o
@ = <
Eg g &
2 E . = £ 3
=2 3 1= x < © . =
gt s = 5 f 5 Y34 § 3
@3 -] Qo = = © - i - o Q T & x = X &
neu R/L PO6M0079-15 0.79 0.031" 0.1 2.3 5.3 30 15 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0100-10 1.0 0.1 2.3 53 25 10 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0100-15 1.0 0.1 2.3 53 30 15 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0100-22 1.0 0.1 2.3 53 37 22 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0100-25 1.0 0.1 2.3 53 40 25 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6M0100-30 1.0 0.1 2.3 5.3 45 30 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0117-15 1.17 0.046" 0.1 2.3 53 30 15 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0150-10 1.5 0.1 2.3 53 25 10 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0150-15 1.5 0.1 2.3 5.3 30 15 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0150-22 1.5 0.1 2.3 5.3 37 22 1.8 6.0 6.0 [ J
neu R/L PO6MO0150-25 1.5 0.1 2.3 5.3 40 25 1.8 6.0 6.0 [
neu R/L PO6MO0150-30 1.5 0.1 2.3 5.3 45 30 1.8 6.0 6.0 [ J

L .. ]

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- More carbide grades you can find in the grades
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und summary in the chapter "technical instructions"
der Preisliste finden. and in the price list.

Bestellbeispiel: order-example:

fur rechte Ausfihrung und Sorte righthand version and grade
RPO6MO0079-15/P04C RPO6M0079-15/P04C

30



neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ PO6M

Stechdrehen
mit Eckenradius
und innerer KiihImittelzufuhr

grooving
with corner radius
and through coolant

& »

t max.

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

righthand (R): as shown

D min. 6.0 mm
Stechtiefe t max. 1.8 mm

D min. 6.0 mm
depth of groove t max. 1.8 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

:‘I-) =

83 a2 3 =
L

R/L PO6M0198-15 1.98 0.078" 0.1

R/L PO6M0200-10 2.0 0.1

R/L PO6M0200-15 2.0 0.1

R/L PO6M0200-22 2.0 0.1

R/L PO6M0200-25 2.0 0.1

R/L PO6M0200-30 2.0 0.1

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-

Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RP06M0198-15/P04C

% =

- & E

- © - - - [a]
2.3 5.3 30 15 1.8 6.0
2.3 53 25 10 1.8 6.0
2.3 53 30 15 1.8 6.0
2.3 5.3 37 22 1.8 6.0
2.3 5.3 40 25 1.8 6.0
2.3 5.3 45 30 1.8 6.0

o
-
] 2
= =
s 3
= <)

S syt E

° S s Q@

e T 238 ¥ L

6.0 [ )

6.0 [ ]

6.0 [ ]

6.0 [ )

6.0 [ )

6.0 [ )

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RPO6M0198-15/P04C

®

Dimmel

— O

31



®

= A Dimmel

_@ dhé_|

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

32

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ PO7M

Stechdrehen
mit Eckenradius
und innerer Kithimittelzufuhr

grooving
with corner radius
and through coolant

-

1

—
—_

& »

t max.

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

b +0.05

b (inch)

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-

R

Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP07M0100-10/P04C

righthand (R): as shown

D min. 6.8 mm
Stechtiefe t max. 2.5 mm

D min. 6.8 mm
depth of groove t max. 2.5 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

f

a

L

L1

t max
D min.

9 d hé
K10F
P04C
AL41F
P07C

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"”
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP07M0100-10/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling

starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ PO7M

Stechdrehen
mit Eckenradius
und innerer KiihImittelzufuhr

grooving
with corner radius
and through coolant

& »

t max.

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

.1
R/L PO7M0198-22
R/L PO7M0200-10
R/L PO7MO0200-15
R/L PO7M0200-22
R/L PO7MO0200-25
R/L PO7M0200-30

b (inch)

0.078" 0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RP07M0198-22/P04C

righthand (R): as shown

D min. 6.8 mm
Stechtiefe t max. 2.5 mm

D min. 6.8 mm
depth of groove t max. 2.5 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

t max.
D min

2.8 6.3 37 22 2.5 6.8
2.8 6.3 25 10 2.5 6.8
2.8 6.3 30 15 2.5 6.8
2.8 6.3 37 22 2.5 6.8
2.8 6.3 40 25 2.5 6.8
2.8 6.3 45 30 2.5 6.8

o
& 3
2 g
£ 3
o
2 LU = U £ =
T 2335 2 8
Q ¥ a < o X -
7.0 [
7.0 [ J
7.0 [
7.0 [
7.0 [
7.0 [

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP07M0198-22/P04C

®

Dimmel

— O

33



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEA

neu

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

34

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P04 / P05 / P06 / P07

Stechdrehen und Kopieren
mit Vollradius
und innerer Kithimittelzufuhr

grooving and profiling
with full radius
and through coolant

D min. 4.0 - 6.8 mm
Vollradius R 0.5 - 1.0

D min. 4.0 - 6.8 mm
full radius R 0.5 - 1.0

L1 N
©
v S
I
%
bl ® g
— - £
o+~
Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich
Abmessungen in mm
S
£
S
7]
:
=h= 0 =
© € = S
iril = < i
v ® + =
o o Qo o] o Y= ©

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP04-0.50-16/P04C

L

L1

dimensions in mm

t max.

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

D min.

@

® d hé

Beispielzeichnung
exemplary application

9 d hé
K10F
P04C
AL41F
PD2F

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"”
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP04-0.50-16/P04C



neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P60

Ausdrehen und Fasen
mit innerer Kithimittelzufuhr

boring and chamfering
with through coolant

d
“— @77
A

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfiihrung und Sorte
RP60.3-10/P04C

D min. 3.0 - 6.8 mm

D min. 3.0 - 6.8 mm

D min.

Beispielzeichnung
exemplary application

s
=
S
Q
=
©
<
=
£
K}
&3

toolholder type

K10F
AL41F
P07C

® 6 6 6 @ &8 @ O PO4AC

X%

@©

1S

+—

L1

Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm
z
E3
2§ :
3E x £ 2
it P E s
0 o w o Y= © - part - o Q
R/L P60.3-10 06 0.2 0.7 2.7 24 10 0.4 3.0 4
R/L P60.4-16 0.75 0.2 1.5 3.5 30 16 0.5 4.0 4
R/L P60.5-15 1 0.2 1.9 4.4 30 15 0.7 5.0 5
R/L P60.5-20 1 0.2 1.9 4.4 35 20 0.7 5.0 5
R/L P60.6-20 1 0.2 2.3 5.3 35 20 0.7 6.0 6
R/L P60.6-25 1 0.2 2.3 5.3 40 25 0.7 6.0 6
R/L P60.7-20 1 0.2 2.8 6.3 35 20 0.7 6.8 7
R/L P60.7-40 1 0.2 2.8 6.3 55 40 0.7 6.8 7

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP60.3-10/P04C

®

Dimmel

— O

35



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEBA

neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

36

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P70

Vorstechen und Fasen
mit innerer Kithimittelzufuhr

pregrooving and chamfering
with through coolant

D min. 4.0 - 6.0 mm

D min. 4.0 - 6.0 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

s
=
S
Q
=
©
<
=
£
K}
&3

toolholder type

K10F
AL41F
P07C

L L
. A
| (T
A 3
S
+—
L1
-
Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm
z
i
== : ©
o <€ X £ <
it :OE 3
[ I~ p o] Y= (] - i - (=] Q
R/L P70.4-10 02 10 1.5 3.5 25 10 0.8 4.0 4.0
R/L P70.4-16 02 10 1.5 3.5 30 16 0.8 4.0 4.0
R/L P70.5-15 0.2 1.0 1.9 4.4 30 15 1.0 5.0 5.0
R/L P70.5-20 02 10 1.9 4.4 35 20 1.0 5.0 5.0
R/L P70.5-30 02 10 1.9 4.4 45 30 1.0 5.0 5.0
R/L P70.6-30 0.2 1.0 2.3 5.3 45 30 1.0 6.0 6.0
R/L P70.6-42 02 10 2.3 53 57 42 1.0 6.0 6.0

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP70.4-10/P04C

® 6 ®© ® 6 @0 O POAC

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP70.4-10/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung

ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ Gewindedrehen

metrisches ISO-Gewinde,
Teilprofil, innen
mit innerer Kithimittelzufuhr

type threading,
metric ISO-thread,
partial profile, internal

with through coolant

*(@;

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

*nicht normgerecht

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

R/L P02.0204-5

R/L P02.02045-6
R/L P03.0105-8

R/L P04.0105-10
R/L P04.0307-10
R/L P04.0205-15
R/L P04.0408-15

L, -

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-

L1

3%

=
5o o ©
Ha 28 - w
0.4-045 M2 022 0.2
045-0.5 M25 024 0.22
0.5-0.7 M3 0.27 0.33
0.5-0.75 0.27 0.44
0.7-0.8 M4 0.38 0.32
0.5-0.75 0.27 0.35
0.8-1.0 M5 0.43 0.45

Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RP02.0204-5/P04C

el w
0.05

0.06

0.04* 0.3
0.09* 1.0
0.09 09
0.06 1.5
0.10 1.5

1.4
1.45
2.3
3.0
2.9
3.5
3.5

weitere Informationen:

¢ siehe Technische Hinweise

more informations:

20
22
22
24
24
30
30

dimensions in mm

10
10
15
15

¢ look at the technical instructions

® dh6

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

*not according to I1SO

D min.

1.7
2.4
3.2
3.2
4.0
4.0

D min. 1.56 - 7.0 mm
Steigung P = 0.4 - 1.75

D min. 1.56 - 7.0 mm
pitch P = 0.4 - 1.75

Beispielzeichnung
exemplary application

Klemmhalter Typ
toolholder type

@ d hé6
K10F
AL41F
PD2F

® © 6 @ 0 0 O POAC

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

More carbide grades you can find in the grades

summary in the chapter "technical instructions"

and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP02.0204-5/P04C

®

Dimmel

— O
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®

Dimmel

IESA

® dh6

neu
neu
neu
neu
neu

neu

38

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung

ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ Gewindedrehen

metrisches ISO-Gewinde,
Teilprofil, innen

mit innerer Kithimittelzufuhr

type threading,

metric ISO-thread,
partial profile, internal

with through coolant

f
<

i

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
art number

.~
R/L P05.0205-15
R/L P05.0205-20
R/L P05.0407-15
R/L P05.0407-20
R/L P05.0510-15
R/L P05.0510-20

L, -

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-

Steigung P
pitch P

0.5-0.75
0.5-0.75
0.75-1.0
0.75-1.0
1.0-1.25
1.0-1.25

Regelgewinde /
standard thread

M6
M6

0.27
0.27
0.4
0.4
0.55
0.55

Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RP05.0205-15/P04C

0.35
0.35
0.45
0.45
0.55
0.55

0.06
0.06
0.09
0.09
0.12
0.12

1.9
1.9
1.9
1.9
1.9
1.9

4.4
4.4
4.4
4.4
4.4
4.4

weitere Informationen:

¢ siehe Technische Hinweise

more informations:

dimensions in mm

L1

¢ look at the technical instructions

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

D min.

D min. 1.56 - 7.0 mm
Steigung P = 0.4 - 1.75

D min. 1.56 - 7.0 mm
pitch P = 0.4 - 1.75

Beispielzeichnung
exemplary application

o
g g
] 2
= =
£ 3
[]
2 Loty & £
- S o
e T 2 g £ = e
5.0 °
5.0 [ )
5.0 [ ]
5.0 [ ]
5.0 °
5.0 [ )

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP05.0205-15/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung

ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ Gewindedrehen

metrisches ISO-Gewinde,

Teilprofil, innen
mit innerer Kiihimittelzufuhr

type threading,

metric ISO-thread,

partial profile, internal

with through coolant

*(@;

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
art number

.~
R/L P06.0510-15
R/L P06.0510-22
R/L P06.0612-15
R/L P06.0612-22
R/L P06.0815-15
R/L P06.0815-22
R/L P07.0815-15
R/L P07.0815-25

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-

L1

3%

=
5o o ©
Ha 28 - w
1.0-1.25 055 0.55
1.0-1.25 0.55 0.55
1.25-15 M8 0.68 0.65
1.25-15 M8 0.68 0.65
1.5-175 M10 081 0.75
1.5-1.75 M10 081 0.75
1.5-1.75 M10 0.81 0.75
1.5-175 M10 0.81 0.75

Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RP06.0510-15/P04C

0.12
0.12
0.15
0.15
0.18
0.18
0.18
0.18

2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.3
2.7
2.7

5.3
53
53
53
53
53
6.3
6.3

weitere Informationen:

¢ siehe Technische Hinweise

more informations:

30
37
30
37
30
37
30
40

dimensions in mm

L1

15
22
15
22
15
22
15
25

¢ look at the technical instructions

® dh6

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

D min.

D min. 1.56 - 7.0 mm
Steigung P = 0.4 - 1.75

D min. 1.56 - 7.0 mm
pitch P = 0.4 - 1.75

Beispielzeichnung
exemplary application

Klemmhalter Typ
toolholder type

@ d hé6
K10F
P04C
AL41F
PD2F

6.0

6.0
6.0
6.0
6.0
7.0
7.0

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP06.0510-15/P04C

®

Dimmel

— O

39



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

[EBA

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu

40

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ Gewindedrehen

metrisches ISO-Gewinde,

Vollprofil, innen
mit innerer Kiihimittelzufuhr

type threading,
metric ISO-thread,

full profile, internal
with through coolant

v

X

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

. ~3
Q (] o

Es 2E

54 = -

£3 Sa ga?u

2 S o .c @ T

o £ 55 -
- ha cth T
R/L 1P4.0205-15 0.5 0.27
R/L 1P4.0408-15 0.8 M5 0.43
R/L 1P5.0205-15 0.5 0.27
R/L 1P5.0407-15 0.75 0.40
R/L 1P5.0408-15 0.8 0.43
R/L 1P5.0510-15 1.0 M6 0.54
R/L 1P6.0510-15 1.0 0.54
R/L 1P6.0612-15 1.25 M8 0.67
R/L 1P6.0815-15 1.5 M10 0.81
R/L 1P7.0815-15 1.5 M10 0.81

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
R1P4.0205-15/P04C

w
0.35
0.5

0.35
0.45
0.50
0.55
0.55
0.65
0.75
0.75

0.06
0.10
0.06
0.09
0.10
0.12
0.12
0.15
0.18
0.18

-
1.5
1.5
1.9
1.9
1.9
1.9
2.3
2.3
2.3
2.8

©
3.5
35
4.4
4.4
4.4
4.4
53
5.3
53
6.3

weitere Informationen:

¢ siehe Technische Hinweise

more informations:

® d hé

dimensions in mm

¢ look at the technical instructions

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

D min.

4.0
5.0
5.0
4.8
4.8
6.0
6.0
6.0
7.0

D min. 4.0 - 7.0 mm
Steigung P=0.5-1.5

D min. 4.0 - 7.0 mm
pitch P=0.5- 1.5

D min. E

Beispielzeichnung
exemplary application

Klemmhalter Typ

. toolholder type

@ d hé6
K10F
AL41F
PD2F

® © 6 6 6 06 0 06 0 O POAC

4.0

5.0
5.0
5.0
5.0
6.0
6.0
6.0
7.0

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R1P4.0205-15/P04C



ULTRAMINI Performanceline Typ Gewindedrehen

Bohrungsbearbeitung Whitworth-Gewinde, D min. 4.8 - 7.0 mm

ab @ 0.2 mm Teilprofil, innen
mit innerer Kiihimittelzufuhr

grooving, boring and profiling type threading, D min. 4.8 - 7.0 mm
starting at @ 0.2 mm Whitworth thread,

partial profile, internal

with through coolant

L D min.

©
-
L1
-—
Beispielzeichnung
exemplary application
Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm
o
5 /2
E 5 S ko 2
E o = = £ 5
3 € N < )
=53 ~3 © m £ [}
g < o ® = < L U = w £ <
e T s o E = S 3 3 4 g= =
0o 0s - w -] . © - 2 o Q ¥ & < = X -
neu  R/LP05.5548-15 48-24 040 045 006 19 44 30 15 48 50 ° -
neu R/L P06.5548-15 48 - 24 040 045 006 23 53 30 15 6.0 6.0 [ ]
neu R/L P06.5524-15 24 -16 0.81 075 0.12 23 5.3 30 15 6.0 6.0 [ J
neu R/L P07.5524-15 24-16 0.81 075 0.12 28 6.3 30 15 70 7.0 [ ]
Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- weitere Informationen: More carbide grades you can find in the grades
GUbersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und e siehe Technische Hinweise summary in the chapter "technical instructions"
der Preisliste finden. and in the price list.
Bestellbeispiel: more informations: order-example:
fir rechte Ausfiihrung und Sorte ¢ |ook at the technical instructions righthand version and grade

RP05.5548-15/P04C RP05.5548-15/P04C

®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

— O



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IESA

neu
neu

neu
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ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ Gewindedrehen

Whitworth-Gewinde,
Vollprofil, innen
mit innerer Kithimittelzufuhr

type threading,
Whitworth thread,
full profile, internal
with through coolant

Sliap

D min. 6.0 mm

D min. 6.0 mm

55°

D min.

Beispielzeichnung
exemplary application

S v
= (=4
o 2
= 3
2 i}
© £ ]
= £%38 & 38
Q ¥ & < & ¥ ol
6.0 [}
6.0 [ )
6.0 [ )

L1
- |

Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm

g <

ER= o

ES o &5

[] =
2t 2E 28 _ £
@3 ha OUs T [~ w — © ] i o
R/L 1P6.5519-15 1.336 19 0.86 0.18 1 23 53 30 15 6.0
R/L 1P6.5522-15 1.154 22 0.74 0.16 1 23 53 30 15 6.0
R/L 1P6.5528-15 0.907 28 0.58 0.12 08 23 53 30 15 6.0

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
R1P6.5519-15/P04C

weitere Informationen:
¢ siehe Technische Hinweise

more informations:
¢ look at the technical instructions

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R1P6.5519-15/P04C



ULTRAMINI Performanceline Typ Gewindedrehen

Bohrungsbearbeitung NPT-Gewinde, D min. 6.0 mm
ab @ 0.2 mm Teilprofil, innen
mit innerer Kiihimittelzufuhr

grooving, boring and profiling type threading, D min. 6.0 mm
starting at @ 0.2 mm NPT thread,

partial profile, internal

with through coolant

(0]
Y=
Beispielzeichnung
exemplary application
Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm
(<X
5 /2
E 5 S & 2
S E [=)] N < °
=3 Se =3 © w £ °
3 < o c o © = 5 L U = £ =
e T 38 592 E o S 3 3 4 g= =
ma he OS - w a “ © ] | o © T & T = X A
neu R/L P06.NP18-15 1.411 18 135 1 0.09 23 53 30 15 6.0 6.0 [ ]
neu R/L P06.NP18-22 1.411 18 135 1 0.09 23 53 37 22 6.0 6.0 [ J
neu R/L P06.NP27-15 0.940 27 1 0.8 006 23 53 30 15 6.0 6.0 [ J
neu R/L P06.NP27-22 0.940 27 1 08 0.06 23 53 37 22 6.0 6.0 [ J
Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- weitere Informationen: More carbide grades you can find in the grades
GUbersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und e siehe Technische Hinweise summary in the chapter "technical instructions"
der Preisliste finden. and in the price list.
Bestellbeispiel: more informations: order-example:
fir rechte Ausfiihrung und Sorte ¢ |ook at the technical instructions righthand version and grade

RP06.NP18-15/P04C RP06.NP18-15/P04C

®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

— O



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IESA

neu
neu
neu

neu
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ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ Gewindedrehen

D min. 7.0 mm
Steigung P = 2.0 - 3.0

Trapezgewinde,
Teilprofil, innen
mit innerer Kiihimittelzufuhr

D min. 7.0 mm
pitchP=2.0-3.0

type threading,
trapezoidal thread,
partial profile, internal
with through coolant

L D min. E

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

:

g 3 o

H- -

s Bc

g T 8

o © 3L

m o v o w
R/L P07.1220-22 2 1.25 0.75
R/L P07.1220-30 2 1.25 0.75
R/L P07.1730-22 3 1.75 1.10
R/L P07.1730-30 3 1.75 1.10

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP07.1220-22/P04C

Beispielzeichnung
exemplary application

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

o

]

@ 2

=t -

E 3

[<]

e 2 L.t . BB <

E = $§%38% s 3

Qo ' © - par [a] Q T B < o X =
0.6 2.8 6.3 37 22 7.0 7.0 [ J
0.6 2.8 6.3 45 30 7.0 7.0 [}
1.0 2.8 6.3 37 22 7.0 7.0 [}
1.0 2.8 6.3 45 30 7.0 7.0 [ J

weitere Informationen:
¢ siehe Technische Hinweise

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

more informations:
¢ look at the technical instructions

order-example:
righthand version and grade
RP07.1220-22/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ 51PM

Axialstechen
mit Eckenradius
und innerer KiihImittelzufuhr

face grooving
with corner radius
and through coolant

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

n

=

=)

+

el ©
R/L 51PM1008-10 1.0 4.3
R/L 51PM1508-10 1.5 4.3
R/L 51PM2008-10 2.0 4.3
R/L 51PM1008-20 1.0 4.3
R/L 51PM1508-20 1.5 43
R/L 51PM2008-20 2.0 4.3

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
R51PM1008-10/P04C

26
26
26
35
35
35

D min. 5.0 mm
Stechtiefe t max. 4.0 mm
Nutbreite bis 2.0 mm

D min. 5.0 mm
depth of groove t max. 4.0 mm
width of groove up to 2.0 mm

D min.

righthand (R): as shown

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

: ©
.
- - [a] Q (-3
11 2.0 5.0 5.0 0.05
11 3.0 5.0 5.0 0.05
11 4.0 5.0 5.0 0.05
20 2.0 5.0 5.0 0.05
20 3.0 5.0 5.0 0.05
20 4.0 5.0 5.0 0.05

s
=
S
Q
=
©
<
=
=
K}
&3

toolholder type

K10F
AL41F
P07C

® © & ¢ @0 & PO4AC

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R51PM1008-10/P04C

®

Dimmel

— O
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®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEA

neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu
neu

neu
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ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ 61PM

Axialstechen
mit Eckenradius
und innerer Kithimittelzufuhr

face grooving
with corner radius
and through coolant

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

b +0.05

a

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
R61PM1008-10/P04C

L

D min. 6.0 mm
Stechtiefe t max. 6.0 mm
Nutbreite bis 3.0 mm

D min. 6.0 mm
depth of groove t max. 6.0 mm
width of groove up to 3.0 mm

D min.

righthand (R): as shown

Beispielzeichnung
exemplary application

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

t max
D min.
@ d he

L1
R

K10F
P04C
AL41F
P07C

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"”
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R61PM1008-10/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ 61P

Axialstechen

mit Vollradius

und innerer KiihImittelzufuhr

face grooving
with full radius
and through coolant

D min. 6.0 mm
Stechtiefe t max. 6.0 mm
Nutbreite bis 3.0 mm

D min. 6.0 mm
depth of groove t max. 6.0 mm
width of groove up to 3.0 mm

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

n

=

=)

+

el (-3
R/L 61P.1005-10 1.0 0.50
R/L 61P.1608-10 1.6 0.80
R/L 61P.2010-10 2.0 1.00
R/L 61P.2512-10 2.5 1.25
R/L 61P.3015-10 3.0 1.50
R/L 61P.1005-20 1.0 0.50
R/L 61P.1608-20 1.6 0.80
R/L 61P.2010-20 2.0 1.00
R/L 61P.2512-20 25 1.25
R/L 61P.3015-20 3.0 1.50

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
R61P.1005-10/P04C

©
5.2
52
52
5.2
52
5.2
5.2
5.2
5.2
5.2

26
26
26
26
26
35
35
35
35
35

11
11
11
11
11
20
20
20
20
20

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

Klemmhalter Typ

Q
o
2
-
Q
=
o
=
o
]
-

K10F
AL41F
P07C

® 6 6 6 6 0 @06 @0 0 O POAC

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R61P.1005-10/P04C

exemplary application

®

Dimmel

— O
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®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEBA

neu
neu
neu
neu

neu
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ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ 62PM

Axialstechen am Zapfen vorbei,
mit Eckenradius
und innerer KiihImittelzufuhr

face grooving

in pivots,

with corner radius
and through coolant

D min. 6.0 mm
Stechtiefe t max. 6.0 mm
Nutbreite bis 3.0 mm

D min. 6.0 mm
depth of groove t max. 6.0 mm
width of groove up to 3.0 mm

0:/
Rechts (R): wie gezeichnet

Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

n

o

(=]

+

Qo © -
R/L 62PM1006-20 10 52 35
R/L 62PM1506-20 15 52 35
R/L 62PM2006-20 20 52 35
R/L 62PM2506-20 25 52 35
R/L 62PM3006-20 30 52 35

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
R62PM1006-20/P04C

Beispielzeichnung
exemplary application

righthand (R): as shown

lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

= £ 2
£ = -
: - (=] Q o

20 2.0 6.0 6.0 0.1
20 3.0 6.0 6.0 0.1
20 4.0 6.0 6.0 0.1
20 5.0 6.0 6.0 0.1
20 6.0 6.0 6.0 0.1

s
=
S
Q
=
©
<
=
=
K}
&3

toolholder type

K10F
AL41F
PD2F

® ®© ® ® & PO4AC

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R62PM1006-20/P04C



neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

neu

ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung

ab @ 0.2 mm

grooving, boring and profiling

starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P10M

Axialstechen
mit Eckenradius

und innerer KiihImittelzufuhr

face grooving
with corner radius

and through coolant

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

Bestellnummer
part number

R/L P10M1008-10
R/L P10M1508-10
R/L P10M1578-10
R/L P10M2008-10
R/L P10M2508-10
R/L P10M3008-10
R/L P10M1008-20
R/L P10M1508-20
R/L P10M2008-20
R/L P10M2308-20
R/L P10M2508-20
R/L P10M3008-20

L ..

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und

der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:

g8 3
¢ £
Qo Qo
1.0

1.5

1.57 0.062"
2.0

2.5

3.0

1.0

1.5

2.0

2.38 0.094"
2.5

3.0

fur rechte Ausfihrung und Sorte

RP10M1008-10/P04C

5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9
5.9

26 1" 2.0
26 1" 3.0
26 1" 3.0
26 11 4.0
26 1" 5.0
26 1" 6.0
35 20 2.0
35 20 3.0
35 20 4.0
35 20 5.0
35 20 5.0
35 20 6.0

D min.

8.0

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

dimensions in mm

D min. 8.0 mm

Stechtiefe t max. 6.0 mm
Nutbreite bis 3.0 mm

D min. 8.0 mm

depth of groove t max. 6.0 mm
width of groove up to 3.0 mm

D min.

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

K10F

® 06 06 06 0 06 06 0 0 0 @0 O POAC

AL41F
P07C

Beispielzeichnung
exemplary application

Klemmhalter Typ
toolholder type

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"

and in the price list.

order-example:

righthand version and grade

RP10M1008-10/P04C

®

Dimmel

— O

49



®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

IEBA

neu
neu
neu
neu

neu
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ULTRAMINI

Bohrungsbearbeitung
ab © 0.2 mm

grooving, boring and profiling
starting at @ 0.2 mm

Performanceline Typ P10M

Axialstechen
mit Eckenradius
und innerer Kiihimittelzufuhr

face grooving
with corner radius
and through coolant

Rechts (R): wie gezeichnet
Links (L): spiegelbildlich

Abmessungen in mm

EE':

!

[= —
3E 8 3
vt = =
Qo + £=1
o o Qo Qo
R/L P10M1008-30 1.0

R/L P10M1508-30 1.5

R/L P10M2008-30 2.0

R/L P10M2508-30 2.5

R/L P10M3008-30 3.0

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
RP10M1008-30/P04C

5.9
5.9
5.9
5.9
5.9

D min. 8.0 mm
Stechtiefe t max. 6.0 mm
Nutbreite bis 3.0 mm

D min. 8.0 mm
depth of groove t max. 6.0 mm
width of groove up to 3.0 mm

righthand (R): as shown
lefthand version (L): mirror image

dimensions in mm

E ©

J b §
- - - [a] Q (-3
45 30 2.0 8.0 7.0 0.1
45 30 3.0 8.0 7.0 0.1
45 30 4.0 8.0 7.0 0.1
45 30 5.0 8.0 7.0 0.1
45 30 6.0 8.0 7.0 0.1

i
'0( -
T

o

Beispielzeichnung
exemplary application

S o

= o

@ 2

= ]

2 i)

w E e

w O - U E —_

Si35/2 3

¥ & <« & ¥ =
[ J
[ ]
[ J
[ J
[ J

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
RP10M1008-30/P04C



ULTRAMINI Performanceline Typ P10

Bohrungsbearbeitung Axialstechen D min. 8.0 mm
ab © 0.2 mm mit Vollradius Stechtiefe t max. 6.0 mm
und innerer KiihImittelzufuhr Nutbreite bis 3.0 mm
grooving, boring and profiling face grooving D min. 8.0 mm
starting at @ 0.2 mm with full radius depth of groove t max. 6.0 mm
and through coolant width of groove up to 3.0 mm

Beispielzeichnung
exemplary application

Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm
S o
@ = <
= g 7
ZE " = £ 3
= = o '5 * c = ] 1=
it e £ P E s 5g3IN § 3
@3 2 o - © - 4 - o Q TR xa ¥ =
neu R/L P10.1005-10 1.0 0.5 5.9 26 11 2.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.1507-10 1.57 0.062" 0.78 5.9 26 11 3.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.1608-10 1.6 0.8 5.9 26 11 3.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.1910-10 1.98 0.078" 0.99 5.9 26 11 4.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.2010-10 2.0 1.0 5.9 26 11 4.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.2512-10 2.5 1.25 5.9 26 11 5.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.3015-10 3.0 1.5 5.9 26 11 6.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.1005-20 1.0 0.5 5.9 35 20 2.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.1608-20 1.6 0.8 5.9 35 20 3.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.2010-20 2.0 1.0 5.9 35 20 4.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.2512-20 2.5 1.25 59 35 20 5.0 8.0 7.0 [ J
neu R/L P10.3015-20 3.0 1.5 5.9 35 20 6.0 8.0 7.0 [ J
Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten- More carbide grades you can find in the grades
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und summary in the chapter "technical instructions"
der Preisliste finden. and in the price list.
Bestellbeispiel: order-example:
fur rechte Ausfihrung und Sorte righthand version and grade

RP10.1005-10/P04C RP10.1005-10/P04C

®

Dimmel

WERKZEUGFABRIK

— O



®

Dimmel

ULTRAMINI Performanceline Typ 52P

; Bohrungsbearbeitung Fasen D min. 1.0 mm

prs ab © 0.2 mm mit innerer Kiihimittelzufuhr Stechtiefe t max. 4.0 mm

o

v

N grooving, boring and profiling chamfering D min. 1.0 mm

x starting at @ 0.2 mm with through coolant depth of groove t max. 4.0 mm
2

IEBA

©® dh6

Beispielzeichnung
exemplary application

Rechts (R): wie gezeichnet righthand (R): as shown
Links (L): spiegelbildlich lefthand version (L): mirror image
Abmessungen in mm dimensions in mm
S ®
@ = <3
Eg 5 2
§2 s 5
2E £ k-
S = g o
= = % c = w <
it P > 5455 & 3
g g 3 Y- 1 - [a] Q (-4 ¥ 8 < a 3 +
neu R/L 52P.0045-15 45° 1.5 30 3.5 1.0 5 0.2 [
R/L 52P.0060-15 60° 1.5 30 4.0 . 5 [ J

Weitere HM Sorten kénnen Sie in der Sorten-
Ubersicht im Kapitel "Technische Hinweise" und
der Preisliste finden.

Bestellbeispiel:
fur rechte Ausfihrung und Sorte
R52P.0045-15/P04C

More carbide grades you can find in the grades
summary in the chapter "technical instructions"
and in the price list.

order-example:
righthand version and grade
R52P.0045-15/P04C



